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1 VSEOBECNE

Ramové propusti IZM PERFECT a RZP-T jsou navrieny pro zatizeni do silni¢niho a Zelezni¢niho
provozu. Prvky maji zvySené jmenovité kryti vyztuze na 45 mm, minimalni kryti vyztuze je
40 mm odpovidajici Zivotnosti 100 let pti odolnosti betonu v prostredi XF4. Ulozeni dilc(
silni¢nich i Zelezni€nich rdmovych propusti musi byt pfredem definovano, zejména s ohledem
na umisténi vyztuze v ramové propusti.

Ramové propusti 1ZM PERFECT a RZP-T je mozino osadit klinovym tésnénim pro zajisténi
vodotésnosti spoje, respektive celého systému. Vyhody poufziti tésnéni jsou predevsim v
odolnosti systému proti pUsobeni vnitfni i vnéjsi vody, eliminaci nezadoucich pohybl,
nezavislosti na klimatickych podminkach a okamzitému uvedeni stavby do provozu.

2 DOPRAVA

Ramové propusti se ukladaji na dopravni prostfedky v poloze montdzni nebo vyrobni, v
jedné vrstvé za sebe, se zabezpecenim proti horizontalnimu posunu. Je nutno zajistit mezeru
mezi jednotlivymi kusy tak, aby nedoSlo k jejich poskozeni vzdjemnym kontaktem.
Zabezpedeni prefabrikatl musi byt provedeno (napf. pomoci stahovacich pasa) tak, aby se
po celou dobu prepravy zajistila poloha beze zmény -zamezeni jejich poskozeni vzajemnym
narazem, nebo ndrazem do konstrukce dopravniho prostfedku. Za upevnéni ndkladu je
odpovédny fidi¢ dopravniho prostfedku. Vyrobky musi byt uloZzeny na dopravni prostiredek
na rovny podklad s toleranci 3 mm.

Nakladani a manipulace prefabrikatll se provadi pres manipulacni zavésy zabudované v
prefabrikdtu pomoci ocelového trojramenného vazaciho lana s hdky, do kterych se vlozi
odpovidajici kulové spojky, pficemz délka vazaciho prostfedku, priamér lan a nosnost haku
musi byt zvolena v zdvislosti na hmotnosti zavéSeného prefabrikdtu a dhlu lan v misté
zavéeni v souladu s CSN EN 13414-1 +A2 - Vézaci prosttedky z ocelovych draténych lan -
Bezpecnost - Cast 1: Vazaci prostiedky pro vieobecné zdvihaci prace. Typ univerzalnich
kulovych spojek musi odpovidat zabudovanym prepravnim Gchytim.

Opravnény zastupce odbératele (pfijemce) provede pred slozenim kazdé dodavky kontrolu
mnoizstvi vyrobkl s objednavkou. Dale se kontroluje jakost a neposkozenost dopravou.
Radny stav potvrdi opravnény zastupce odbératele na dodacim listu uvedenim pfijmeni
hllkovym pismem, vlastnim podpisem a otiskem razitka odbératele (prijemce).
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3 SKLADOVANI

Pfi vyklddce a sloZeni rdmovych propusti se pouzivaji manipulaéni a vazaci prostiedky
uvedené v bodé 2.1. Ramové propusti se ukladaji a skladuji na podkladnich tramech v jedné
vrstvé, rovném a zpevnéném terénu v montdzni poloze. Jiné skladovani nez na podkladnich
trdmech neni pripustné. Prefabrikaty musi byt zajiStény proti posunu nebo prevraceni. Je
nepfipustné vykladat prefabrikdty pomoci lan proviecenych skrz vyrobek ani jinym
zplGsobem, ktery by mohl poskodit vyrobek.

Po sloZeni na stavenisti je tfeba dbat, aby nebyly ramové propusti poskozeny a nebyly v
tésnicich plochach znedisténé.

4 MANIPULACE

S rdmovymi propustmi se na stavbé manipuluje pomoci manipulacnich a vazacich prostredki
uvedenych v bodé 2.1. PouZivd se zvedacich zafizeni s dostatecnou nosnosti a jemnym
zdvihem. Univerzalni kulové spojky je pfi manipulaci nutno pouzivat dle navodl vyrobce
Uchytu, dbat predevsim na orientaci opory ve sméru vznikajici tahové sily.

S rdmovymi propustmi je nutné manipulovat tak, aby nedochazelo k jejich narazovému
zatizeni, k padu z vysky nebo tahani, smykani po povrchu.

5 POKLADKA A SESTAVOVANIi RAMOVYCH PROPUSTI

Dno a podklad pro ulozeni rdmovych propusti je tfeba vytvofit odpovidajicim zplsobem dle
projektové dokumentace. BEhem doby pokladky je nutno udrzovat podklad rovny a bez vody
(v suchu). Vhodné podloZi uréi projektant stavby zejména s ohledem na celkové zatizeni
prvkd a geologickou (hydrogeologickou) skladbu terénu. S ohledem na hmotnost vyrobkl se
doporuduje pouzit jako montazni povrch betonovou desku s minimaini pevnosti betonu v
tlaku C 16/20.

Pfi pokladce se s vyrobky manipuluje jemnym zdvihem jerdbu, pomoci manipulacnich a
vazacich prostfedk( opatfenych na koncich kulovymi spojkami o nosnosti 6-10 tun, které se
osadi na zabudované prepravni Uchyty s kulovou hlavou. Pomoci nich se prefabrikat usadi v
montdzni poloze na pfichystany rovny a zpevnény podklad dle projektu. Pfi vytvareni
podkladu dbejte na zvySenou geometrickou presnost vytvareného podkladu. Minimalni
nerovnost zpUsobuje, zvlasté u vysokych prefabrikat(, problémy s dodrzenim rovnomérné
tloustky spary mezi prvky. Neni pfipustné pokladat ramové propusti na nevhodné a
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nepripravené podlozi, coz mlze vlivem bodového zatizeni vést k trhlindm a netésnostem na
vyrobcich. ZpUsob uziti vyrobku pro konkrétni stavbu ve vyrobni poloze (dfik je ve sméru
vertikalnim) urcuje projektant v¢. postupu montaze a skladovani.

5.3

Pfed stahovanim je tfeba ramové propusti prohlédnout, zda nejsou poskozeny. PoSkozené
rdmové propusti nesmi byt zabudovany. Montaz prefabrikatl se provadi skladanim za sebou
s naslednym stahovanim. Klicové pro montdZ je dodriet centrické vklouznuti zamku do
hrdla.

5.4
Typy stahovani

- Stohovond pomod Fetzovero Jtohovcky

- stohovdins ; roinovéh indky + kiodk —— LT ik

5.4.1 Priprava

Zakladem je uloZeni propusti na rovném betonovém podkladu viz Obr. 1. Pro redukci tfecich
sil pfi montazi, je nutné podkladni plochu pod rdmovou propusti posypat jemnym piskem.
Pfed samotnym spojenim se musi aplikovat stétcem
nebo rukavici pfiméfené mnozstvi kluzného prostfedku
DS Gleitmittel na tésnéni a na hrdlo viz Obr. 2. Nasledné se vyrobky pomoci jefdbu ru¢né
zatlaci do sebe na vzddlenost cca 6 cm — zakladni spara pred zacatkem spojovani viz Obr. 3.

Obr. 1
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5.4.2 Stahovani
Stahovani je mozno provadét pouze pfi teplotach nad 5°C. Pod touto teplotou dochazi

k zvySeni tuhosti pryZového tésnéni a hrozi vylamovani dfika prvki. Po tomto sestaveni

UloZeni propusti na rovném podkladu s
provedenim aplikace kluzného prostredku
na tésnéni a na hrdlo propusti.

Obr. 2

Detail aplikace kluzného prostredku DS
Gleitmitel na tésnéni a na vnitini &dst
hrdla ramové propusti.

Obr. 3

Zdkladni spdra prfed zaldtkem spojovdni -
rucni zatlaceni ramovych propusti do sebe
pri zavéseni na jerdbu.
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nainstalujeme FehtaCkovy pdkovy zvedak s ¢lankovym fetézem a to vidy z obou stran
rdmové propusti viz Obr. 4. Pfi stahovani prvkd pomoci pakového zvedaku RZC s ¢lankovym
fetézem (se zakladnim zdvihem 1,5m, o nosnosti 0,8t + 7,5t) pracujeme na obou stranach
propusti - vZidy soubézné tak, aby nemohlo dojit k boénimu posunu dilce. Po spojeni prvnich
dvou prefabrikatl se retézové zvedaky z prvkl demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveny
k dalSimu spojeni. Pozn. Montovany prefabrikat je nutné béhem stahovani nadlehcovat
jefabem. Nadleh€ovani je provadéno za tfi horni manipulaéni zavésy a nesmi pfi ném dojit k
nadzvednuti prefabrikdtd nad horizontdIni osu jiz uloZzenych dilcli. Spojovani je mozno
provadét pres jeden dilec 1ZM PERFECT resp. RZP-T viz Obr. 11, 10.

Obr. 4

Zdkladni osazeni rehtackového
zveddku - bez pouZiti kladky.
Soustava je osazena do kulovych
spojek vloZenych do jamek
s manipulacnimi uchyty na obou
strandch prvku.

Obr. 5

Ukdzka napnutého retézu
rehtackového zveddku - bez pouZiti
kladky.
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Obr. 6

Ukdzka sestavy rehtackového
zveddku po dokonceni spojeni obou
prvkd. Vyrobky jsou staZeny na
sraz.

Obr. 7

Detail vnéjsi a vnitini spary
findIniho spojeni ramovych
propusti.

i

Obr. 8
Pohled do vnitini ¢dsti rémovych
propusti.

/
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5.4.3 Stahovani alternativnim zplisobem

5.4.3.1 Hrebenovy hever

Alternativni spojovani jednotlivych dilG je stahovani prvkl pomoci hifebenovych heverl (s
doporucéenou nosnosti heveru 10t). Tento postup je vhodny v ptipadech, kdy neni ptistup k
prefabrikatim ze strany (propustek je sloZzen z nékolika rad vedle sebe). Pfi stahovani hevery
je zapotfebi vyuZit pevné opéry jiného ne? stahovaného dilce IZM PERFECT resp. RZP-T. V
pripadé, Ze je sestavovani obtizné (napf. u tézsich dil(), doporucuje se spojovany dil
nadlehcovat jefdabem. NadlehcCovani je provadéno za vSechny horni manipulacni zavésy —
nutno dbat, aby nedoslo k nadzvednuti prefabrikadtl nad horizontdlni osu jiz uloZzenych dilca.
Pritlaceni je provadéno dvéma hevery soubéiné tak, aby nemohlo dojit k bo¢nimu posunu
dilce.

Pohled z boku

Pohled shora

S ©

5.4.3.2 Racnovy napinak

Racnovy napinak se instaluje vZdy z obou stran rdmové propusti viz Obr. 11. Ra¢novy napinak
s pojistkou proti vySroubovani musi byt vySroubovan do maximdlni polohy, fetézy jsou
maximalné napnuty. Pfi stahovani racénovych napinak(i pracujeme soubéiné na obou
stranach propusti. Jedno zasroubovani napindku stdhne vyrobky o cca 2 cm. Po zasroubovani
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napinaku se pfepne pojistka, napindky se znovu vySroubuji do maximalni polohy viz Obr. 5.
Volné fetézy pritdhneme o 2-3 oka a celou operaci opakujeme do té doby, nez dojde k
findlnimu spojeni na sraz. Po spojeni prvnich dvou prefabrikatll se retézové spojovace z
posunovaného dilu demontuji a pfesunou se na prvek pfipraveni k dalSimu spojeni — osazeni
pres jednu propust viz Obr. 11. Pozn. Montovany prefabrikat je nutné béhem stahovani
nadlehcovat jefdbem. Nadlehcovani je provadéno za vsechny horni manipulaéni zavésy a
nesmi pfi ném dojit k nadzvednuti prefabrikatd nad horizontalni osu jiz uloZzenych dilcd.

Obr. 11

Ukdzka napnutého retézového
spojovace se zasroubovanym
racnovym napindkem - bez
pouZiti kladky. Ndsledné se
napindk povoli (vysroubuje),
napnou se oka retézu a staZeni
se opakuje.

Obr. 12

Ukdzka napnutého retézového
spojovace se zasroubovanym
ra¢novym napindkem - pomoci
kladky.

5.5

Neodborné manipulovani a posouvani pomoci rdznych dopravnich prostfedkl, mize vést k
poskozeni ramovych propusti a je zakdzané.
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UloZeni ramovych propusti, zasypovy material a jeho hutnéni musi byt provedeno v souladu
s projektem, projekénimi pozadavky a se statickym vypoctem. Dodrzeni pozadavkd v tomto
souladu zajisti trvalou stabilitu rdmovych propusti.

Pokud projektova dokumentace nestanovi jinak, obsyp a zdsyp se provadi vhodnym
nesoudrznym materidlem za soucasného hutnéni po vrstvach nejvice 0,30 m. Obecné
zasypovy material v okoli prefabrikatl musi byt volen s max. velikosti zrna zeminy do 63 mm.
Zaroven musi byt volen materidl nenamrzavy, pfipadné propustny.

Zasypem se rozumi vrstva do Urovné plané komunikace. Nad tuto Uroven se jedna jiz o
konstrukéni vrstvy vozovky. Hutnéni obsypu a zasypu je nutné provadét vhodnou
mechanizaci.

Minimalni vyska nadlozi pro IZM PERFECT je 500 mm vcietné konstrukce vozovky. Pro
elezniéni rdmovou propust RZP-T je povolena minimalni vyika presypavky 400 mm, blizsi
informace jsou uvedeny v TPD ¢. 1/2020 CS-BETON Prefa

Omezeni pouziti hutnicich mechanism:

e Pro vysku presypavky do vysky 500 mm nad horni pricel prefabrikatu a po bocich pouzit
lehkou vibracni desku o hmotnosti do 100 kg.

e Pro vysku presypavky = 500 mm a < 1,5 m nad horni pricel prefabrikatu lze pouzit lehky
vibraéni valec o hmotnosti do 7 tun.

e Pro vysku presypavky = 1,5 m je hutnéni omezeno na stfedné tézké vibracni valce
s hmotnosti do 10 tun.

6 BEZPECNOST PRACE

Pti dopravé, manipulaci a montazi prefabrikatl je tfeba dbat vSech bezpecnostnich opatreni,
vyplyvajicich ze zakond, ptislusnych predpist a ¢eskych technickych norem.

7 ODPOVEDNOST ZA VADY

Veskeré pozadované zkousky prokazujici jakost wvyrobku je nutno provadét pred
zabudovanim dilci do stavby. CS-BETON Prefa s.r.o. neodpovidd za vady zbozi, které byly
zpUsobeny dopravcem, neodbornou manipulaci a skladovanim, neodbornou cinnosti pfi
montdzi a neodbornym nakladanim se zboZzim po jeho prevzeti kupujicim, které jsou v
rozporu s timto technologickym postupem a legislativnimi predpisy.

| Cislo zmény: - | Plati od: 1.4.2020 | schvalil:  Ing. Josef Matgjka
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Pred kazdou dopravou, manipulaci, skladovanim nebo zabudovanim vyrobku do stavby, je
nezbytné nutné sezndmeni s timto technologickym postupem montaze, ktery je dostupny na
internetovych strankach spole¢nosti www.csbetonprefa.cz

8 PROVADENIi ZKOUSEK

Ramové propusti 1ZM PERFECT a RZP-T jsou silné armovanymi prefabrikovanymi vyrobky.
Armatura ma ve vyrobku nezastupitelnou statickou funkci a proto nesmi byt jakymkoli
zpUsobem narusena. NaruSeni vyztuze pomoci jadrového vrtani do ramové propusti ma
zasadni, negativni vliv na konecnou statiku vyrobku. Stejné tak je pfi vrtani narusen vrtany
vzorek (valec), zejména pokud jadrovy vrtak prochazi pri vrtani pfes vyztuz vyrobku. Tento
zplUsob odbéru vzorku betonu, pfi némz dochazi k nekontrolovanym vibracim vrtaciho
zafizeni, maze zpUsobit naruseni vnitini struktury a soudrznosti betonu a jeho povrchu, vznik
mikroskopickych trhlin, zasahujicich hluboko pod povrch vzorku a podrceni jednotlivych zrn
ve strukture ztvrdlého betonu. Tyto negativni jevy, spojené s timto zplisobem vrtacich praci,
zasadné a negativné ovliviuji vysledky na vyvrtech provedenych zkousek, stejné jako
vyznamné oslabuji deklarovanou statickou Unosnost rdmové propusti, kterad byla pouzita pro
odbér vzorkd (vyvrtl).

Pti vzniku pozadavku pofidit z vyrobku jadrovy vyvrt na stavbé, pro potfebu kontrolni
zkousky betonu, se urcuje zplsob odbéru a velikost vyvrtu dle typu stavby TKP MD PK kap.
18, TKP SZDC kap. 17, TKP SZDC kap. 18, TKP MDVRR SR ¢ast 18, CSN EN 206-1 nebo
pripadné ZTKP prislusné stavby.

Standardné je pro zkuSebni vyvrt, ovétujici nékterou z pozadovanych vlastnosti betonu,
pozadovan vyvrt o priméru 150 mm, pfipadné odiez o prdméru 150 mm a vysce 50 mm (pro
zkousku stanoveni odolnosti povrchu betonu proti plsobeni vody a chemickych
rozmrazovacich latek — metoda C). Pfi pouZiti velikosti jddrového vrtaku DN 150 mm je s
ohledem na rozestupy mezi pruty vyztuze v rémové propusti vylouceno, Ze by kontrolni vyvrt
nezasahl prvky vyztuze. Norma CSN 73 1326 pro silné armované vyrobky ptipousdti také
pouZit jadrovy vrtdk o priméru 100 mm, coZ Sanci nezasdhnout vrtanim vyztuz ramové
propusti zvysuje.

Pfi nutnosti odbéru zkusebniho vyvrtu z vyztuzeného vyrobku je vidy nezbytné poufziti
profometru pro identifikaci mista vhodného pro vrtani (mimo vyztuz).

S ohledem na vyse uvedené obtize pfi vrtani do husté vyztuzenych vyrobk( doporuduje
vyrobce vyrobit soubéiné s vyztuzenymi vyrobky, uréenymi na konkrétni stavbu, také
obdobny vyrobek nevyztuzeny a vyrobeny za stejnych podminek, ktery bude po dohodé s
odbératelem a za jeho pfitomnosti podroben vyvrtani vyvrtu ve vyrobnim zdvodé. Tim se
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také eliminuje nutnost vyplnéni prostoru po jadrovém vrtani ve vyztuzeném vyrobku a s tim
spojeného schvalovani prislusného Technologického postupu spravcem/provozovatelem

stavby.

Kontrola uloZeni vyztuze se zdUvodu sloZitosti vyztuZného armokose provadi vidy po

konzultaci s techniky spole¢nosti CS-BETON Prefa s.r.o.

Na méreni provadénd bez

pfitomnosti technik( spole¢nosti CS-BETON Prefa s.r.o. nebude spole¢nost reagovat
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