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1 VSEOBECNE

Zelezobetonové patkové trouby jsou prefabrikované duté vyrobky skruhovym vnit¥nim
prdmérem, které jsou ve spodni ¢asti opatieny rovnou uUloZnou plochou — patka. Cela
prefabrikdtl jsou opatfena zjedné strany drazkou (hrdlem) a z druhé perem (dfikem).
Prefabrikaty se vyrdbi v délkdch 1 m, 1,5 m a 2 m. Dale se vyrabi trouby vtokové s kolmym
ukoncenim a trouby vtokové a vytokové se Sikmym ukoncéenim. Ve sténach prefabrikatu jsou
zabudovany prepravni Uchyty s kulovou hlavou, pomoci kterych se provadi manipulace —
premisténi a spojovani. Tésnost spojl zajiStuje pryZové tésnéni SBR (styrol-butadien-kaucuk),
osazené v hrdle trouby, zabudované pfi vyrobé.

Zelezobetonové patkové trouby jsou uréeny k vystavbé potrubi pro odvod srazkovych vod
nebo odpadnich a splaskovych vod, které jsou agresivni vici betonu a jsou odvadény
gravitaci. Trouby jsou standardné vyrabény se stupném vlivu prostiedi XF4.

2 DOPRAVA

Trouby se dopravuji Zelezni¢nimi a silniénimi dopravnimi prostfedky. Prefabrikaty se ukladaji
na dopravni prostfedek v manipulacni poloze a to vjedné vrstvé vedle sebe, podloZzené
dvéma pricnymi trdmy stejnych rozméra — vysek. Trouby musi byt zajistény tak, aby nedoslo
k jejich prevraceni, posunuti a odvaleni vlivem dopravnich otfes(.

Pfijemce provede pred slozenim kazdé dodavky kontrolu mnozstvi s objednavkou. Kontroluje
se jakost a nepogkozenost dopravou. Radny stav potvrdi opravnény zastupce odbératele na
dodacim listu uvedenim ptrijmeni hlalkovym pismem a vlastnim podpisem. Pfi dodavce
vyrobkl mladsich 28 dnU je tfeba vyrobky osettfovat dle dalSich pokyn( vyrobce, které budou
predany v ramci dodavky (bilé odrazivé PE folie nebo ochranné trvale smacené geotextilie).

3 SKLADOVANI

Zelezobetonové patkové trouby se ukladaji a skladuji na podkladnich trdmech na rovném a
zpevnéném terénu v montazni poloze, se zajisténim proti posunu nebo prevraceni. Je
nepfipustné vykladat prefabrikdty pomoci lan provlec¢enych skrz vyrobek, ani jinym
nepfripustnym zptsobem, ktery by mohl poskodit vyrobek (viz. 4. Manipulace).
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4 MANIPULACE

S troubami je nutné manipulovat tak, aby nedochéazelo k jejich ndrazovému zatizeni, k padu
z vysky, nebo smykani na zemi. PouzZivd se zvedacich zafizeni sjemnym zdvihem. Je
nepfipustné manipulaci provadét zavéSenim trouby na jerdbové haky za hrdla a polodrazky
nebo trouby zvedat a manipulovat za lanovy Uvaz protazeny troubou nebo prefabrikaty
zvedat pouze za jeden manipulacni zavés apod.

Manipulace a pfemisténi se provadi pomoci ocelového dvouramenného vazaciho prostfedku
ukoncéeného univerzalnimi kulovymi spojkami osazenych na Uuchyty s kulovou hlavou
zabudovanych v horni ¢asti téla. Délka vazaciho prostifedku, prdmér lan a Unosnost haku
musi byt zvolena v zavislosti na hmotnosti zavéseného prefabrikdtu a dhlu lan v misté
zavé$eni v souladu s CSN EN 13414-1 - Vazaci prostiedky z ocelovych draténych lan -
Bezpecnost - Cast 1: Vazaci prostiedky pro vieobecné zdvihaci prace. K manipulaci Ize také
vyuzit retézovy uklada¢ odpovidajici nosnosti pres vytvoreny symetricky Uvaz, pti¢emz
rozpérny Uhel pfi manipulaci v misté zavéseni na zvedacim zafizeni nesmi prekrocit 600 (viz.
Obrazek ¢. 1). Je neptipustné manipulovat s prefabrikaty jinym zplsobem, nez je vyse
popsano.

5 MONTAZ A SPOJOVANI

Samotné zalozeni z hlediska Unosnosti navrhuje projektant dle konkrétnich geologickych
podminek - dle schvaleného projektu stavby. Dno ryhy a podklad pro uloZeni trub je nutné
béhem doby pokladky udriovat bez vody (v suchu). Pokud projektovd dokumentace
nestanovi jinak, musi dno ryhy tvofit rostld nerozrusend zemina nebo zemina zhutnénd na
min. 95 % PS.

5.1.1
V pfipadé, Ze dno ryhy tvofi skalni / poloskalni horniny a zeminy se zrny vétsimi jak 32
mm, zeminy se zrny max. velikosti do 32 mm a soudriné zeminy tuhé aZ pevné
konzistence (Ic > 0,7), dno se urovnd a upravi do predepsaného sklonu. Vycnivajici
kameny je nutno odstranit.

5.1.2
V ptipadé vyskytu podzemni vody, pod jejiz hladinou je dno ryhy, se provede drenaz,
které podzemni vodu odvede. Na takto odvodnéné dno ryhy se zfidi podkladni
betonova deska nebo stérkopiskové loze.
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5.1.3
V pripadé, Ze dno ryhy tvofi nednosné zeminy, nelinosnou vrstvu je nutno odstranit,
a to v min. tl. 200 mm a nahradit ji zhutnénym piskovym lozem o max. velikosti zrna
do 8 mm nebo betonem. Min. tfidu pouZitého betonu stanovi dokumentace stavby,
min. vsak C 12/15.

5.1.4
Pro potrubi, které dle dokumentace stavby ma byt obetonovdno nebo uloZzeno na
betonové podkladni sedlo, je nutno dno ryhy upravit do predepsaného sklonu
betonem v tl. min. 50 mm. Min. tfidu pouZitého betonu stanovi dokumentace stavby,
min. vSak C 12/15. Pokud se stoka obbetonovava, musi byt min. tloustka obetonovani
100 mm, které musi byt provedeno z betonu min. tfidy C 20/25.

5.1.5

Potrubi, které nema byt dle dokumentace obetonovano ani uloZzeno na podkladni
sedlo, se ulozZi do Stérkopiskového loze min. tl. 100 mm. Maximalni velikost zrna je 8
mm. Pro tento Ucel se uziva pisek, pis¢itd nebo hlinitopis¢itd zemina. V tomto
pfipraveném Stérkopiskovém loZzi se mohou montované prefabrikdty béhem
stahovéni nadlehcovat jefabem. Nadlehcovani je provadéno za dva horni manipulaéni
zavésy a nesmi pfi ném dojit k nadzvednuti prefabrikatll nad horizontalni osu jiz
uloZenych dilcd. V ryze se nesmi vyskytnout zadné vétsi kameny (napf. ndhodné
vypadlé ze stén vykopu).

Pfed zahdjenim spojovani je nutné zkontrolovat geometrickou presnost prefabrikatd, zda
prvky nevykazuji deformace ve spojich, ¢i deformace pryZzového integrovaného tésnéni aj.
Takto neshodné prefabrikaty je nutné vyloucit z montdzniho procesu. Montdz je zahdjena
usazenim prefabrikdtu na vytokové strané, tzn. montaz od nejnizS§iho mista smérem ke
vtokové C¢asti. Vnéjsi ¢ast polodrazky a vnitfni stranu hrdla sintegrovanym tésnénim
opatfime kluznym prostiedkem (Obrazek €.2), pisemné schvaleny vyrobcem CS-BETON Prefa
s.r.o. - DS Gleitmittel fy DS Dichtungstechnik. Kluzny prostfedek aplikovany ve vétsim
c¢asovém predstihu prfed poklddkou tuhne a ndasledné ztraci plnéni své funkce. Pfi teploté

evvs

Spojovani pres manipulacni dchyty s kulovou hlavou na bocich prefabrikdtu jsou urceny
pouze na spojeni pomoci dvou pakovych zvedakd RZC s ¢lankovym fetézem — manipulace a
preprava pres bocni uUchyty je neptipustnd! (viz. bod 5.5). Spojovdni a manipulace
prefabrikat( s vyuZitim manipulaénich Gchytl v horni strané prvku lze provést dopliikovym
manipulaénim systémem a to pomoci fetézového ukladace (viz. bod 5.6).
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Pro pfepravu trouby se na fetézovém ukladaci vytvofi symetricky Gvazek. Univerzalni kulové
spojky fetézového ukladace se nasadi na prepravni Uchyty s kulovou hlavou zabudované
v horni ¢asti trouby a pomoci zvedaciho zafizeni se bremeno premisti k mistu uloZeni cca 10-
12 cm pred jiz uloZenou troubu. Pfed osazenim kulové spojky jsou jamky s pfepravnimi
Uchyty zbaveny nedistot a cizich predmétld. Rozpérny uhel fetézového ukladace pfi
manipulaci s prefabrikatem v misté zavéSeni na zvedacim zafizeni nesmi prekrocit 600.

Obrazek €. 1 — Zavéseni bremene — manipulace
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Spojovani pomoci pakového zveddku RZC s ¢lankovym fetézem - Po uloZeni dvou trub v co
nejkratsi vzdalenosti mezi sebou (doporuceno cca 10cm — viz Obréazek ¢.2), se osadi sestava
fehtackového pakového zvedaku s c¢lankovym tetézem (se zakladnim zdvihem 1,5m, o
nosnosti 0,8t + 7,5t) do kulovych spojek vloZzenych v jamce z obou stran trub. Pi stahovani
pracujeme na obou stranach trouby vidy soubéiné tak, aby nemohlo dojit k bo¢nimu
posunu dilce. Po spojeni prvnich dvou prefabrikatl se fetézové zvedaky z prvk( demontuji a
presunou se na prvek pfipraveny kdalSimu spojeni. Pozn. Montovany prefabrikat je
doporuéeno béhem stahovani nadlehcovat jefdbem. Nadlehcovani je provddéno za horni
manipulaéni zavésy a nesmi pfi ném dojit k nadzvednuti prefabrikatl nad horizontalni osu jiz
uloZenych dilcli. Spojovani je mozno provadét pres jeden dilec patkové trouby. Doporucenou
Sitku 20mm u vnéjSi spary spoje vzajemnych trub lze dosahnout pomoci difevénych
distancnich télisek tloustky max. 20mm (pfi dosaZeni této Sitky vnéjsi spary vznikne vnitini
spara Sitky 5mm. Bezpodminecnou nutnosti je stahovat (spojovat) dilce centricky ve sméru
osy potrubi. Pro redukci tfecich sil pfi montazi se mize podkladni plocha podsypat jemnym
piskem. P¥i spojovani se neustale kontroluje a koriguje ulozeni jednotlivych prefabrikatd s
vynesenymi méficimi body podle provadéci dokumentace.
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Obrézek €. 2 — Polodrdzka, integrované tésnéni-kluzny prostfedk DS Gleitmittel fy DS Dichtungstechnik

Obrézek €. 3 — Sestava pred spojenim

Obrézek €. 4 — Detail po stazeni — vnéjsi spara
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Obrazek €. 5 — Detail uloZzeni pakového zvedaku RZC s ¢lankovym fetézem na jedné strané trouby

Obrézek €. 6 — Detail vnitini spary po spojeni trub

5.6

Spojovani trub pomoci dopliikového systému fetézového ukladace - Na fetézovém ukladaci
se vytvori asymetricky Uvazek - kratsi konec retézového Uvazku se osadi pomoci kulové
spojky na prepravni Uchyt spojovaného prefabrikatu a to v casti diikové, delSi konec
fetézového Uvazu se osadi na vzdalenéjsi pfepravni Uchyt jiz zabudované trouby a to v ¢asti
hrdlové. Lano zvedaciho zafizeni musi byt kolmo v ose nad spojem dilcd s tim, Ze nastaveni
kratSiho retézového Uvazu musi byt provedeno tak, aby uhel dvazu od roviny trouby byl 45-
500. Pfitazenim lana na zvedacim zafizeni s jemnym zdvihem je vyvinuta horizontalni sila,
dostacujici k zasunuti driku (pera) trouby do hrdla (drazky) jiz usazené trouby. Po spojeni
dilchi se fetézové Uvazy uvolni a cyklus spojovani se opakuje. Doporucenou Sirku 20mm u
vnéjsi spary spoje vzajemnych trub lIze dosahnout pomoci dievénych distancnich télisek
tloustky max. 20 mm (pfi dosaZzeni této Sirky vnéjsi spary vznikne vnitifni spara sitky 5mm.
Bezpodminecnou nutnosti je stahovat (spojovat) dilce centricky ve sméru osy potrubi. Pro
redukci tfecich sil pfi montazi se muzZe podkladni plocha podsypat jemnym piskem. Jako
posledni se montuje vtokovy prefabrikat (viz. bod 5.2). Pfi spojovani se neustdle kontroluje a
koriguje ulozeni jednotlivych prefabrikdtl s vynesenymi méficimi body podle provadéci
dokumentace.
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Obrazek ¢. 7 — Schéma spojeni trub pomoci fetézového ukladace
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Obrézek €. 8 — Spojovani trub pomoci fetézového ukladace

Obrazek €. 9 — Detail fretézového Uvazku
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Na zakladé zkusSenosti provozovatell kanalizacnich siti se jamky s prepravnimi kulovymi
Uchyty a spary, vzniklé po spojeni trub, vymazavaji tmelici hmotou (nej¢astéji pouzivana —
Ergelit KS2). Vymazani spar zamezeni omezeni pratoénosti kanalizace nebo jejimu ucpani
(vétvicky apod.).

Bez predchoziho technického provéreni a souhlasu vyrobce je neptipustné opétovné
spojovat jiz jednou zabudovanou troubu.

Jiné postupy spojovani trub vedou k jejich poskozeni a jsou zakazany.

6 ZASYP POTRUBNIi ZONY

Zasypani potrubni zény - zasypovy materidl musi souhlasit s projekénimi pozadavky a se
statickym vypoctem. Nesmi poSkozovat trubni material a je tfeba zajistit trvalou stabilitu a
postranni oporu potrubi (CSN EN 1610). Zasyp musi byt hutnén dle pozadavku projektu.
UloZeni potrubi musi byt provedeno v souladu s timto pfedpisem.

Pokud projektova dokumentace nestanovi jinak, obsyp a zasyp potrubi se provadi vhodnym
materialem za souc¢asného hutnéni po vrstvach nejvice 0,15 m.

Pokud je nad stokou komunikace, pak je nutno tuto skutecnost zohlednit pfi hutnéni obsypu
a zasypu potrubi. Zasyp se rozumi do Urovné plané komunikace. Nad tuto Uroven jde jiz o
konstrukéni vrstvy vozovky.

Pti obsypu a zasypu a nasledném hutnéni nesmi dojit k posSkozeni ani vyboceni stoky.

PazZeni se s postupujicim zdsypem odstranuje, aniz by doslo k naruseni jeho funkénosti po
zhutnéni.

Pouziti konkrétniho zasypového materidlu stanovi projektova dokumentace. Generdlni
objednatel / technicky dozor stavby si muzZe vyhradit provedeni laboratornich zkousek
zhutnitelnosti zadsypového materidlu pred zahdjenim praci nebo pfi kazdé zméné zdsypového
materialu. Obsyp a zasyp je nutno hutnit ve vrstvach tl. max. 0,15 m tak, aby zhutnéna
zemina méla alespon stejné parametry jako zemina na bocich ryhy.

Obecné se postupuje podle schématu:
— pfi zasypavani ryhy v rostlém terénu se vyZzaduje min. 92 % PS
— pfi zasypavani v ndsypech se vyZaduje min. 95 % PS

— U zasypu potrubi v aktivni zéné se vyZaduje pro poslednich 0,5 m 100 % PS.
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Hutnéni obsypu a zasypu ryh je nutno zajistit vhodnou mechanizaci. Materidl musi mit
takovou vlhkost, aby bylo dosazeno predepsané miry zhutnéni. Miru zhutnéni jednotlivych
vrstev a provedeni uréuje dokumentace stavby.

Obecné musi byt mira hutnéni takovd, aby pfi sedani ryhy nedoslo k poskozeni nebo
ohrozeni konstrukci nad zasypem. Dale nesmi dojit k poskozeni nebo deformaci konstrukci.

Zasyp ryh neni dovolen dfive nez 7 dni po skoncéeni obetonovani stok.

Pfi zvoleni nevhodné mechanizace pro hutnéni obsypu a zasypu a pfi nefizeném pohybu
vozidel a stavebnich stroju pres stavebni ryhu mize dojit ke znaénym Skodam jak na potrubi,
tak na stavebnim dile.

7 SPOJOVANI TRUB DO SACHTOVEHO DNA

Samotné zaloZeni z hlediska Unosnosti navrhuje projektant dle konkrétnich geologickych
podminek. Zalozeni je provedeno dle schvaleného projektu stavby.

Pro spojeni Sachtového dna s patkovou troubou plati:

1. Sachtové dno s troubou je umisténo v ose pokladky.

2. Pred zapocetim spojovani se patka trouby na strané dfiku podlozi a plynule vsune
do hrdla Sachtového dna.

3. V kazdém spoji je dodrZena aplikace kluzného prostifedku DS Gleitmittel fy DS
Dichtungstechnik (viz. bod 5.2).

4. Vzdalenéjsi ¢ast trouby se mirné prizvedne za pomoci prepravnich zavésl nebo
lanovych Gvaz(.

5. Vyvinutim osové sily za pomoci hup-cuku ¢i hydraulického stahovaku dojde k zasunuti
dfiku do hrdla $achtového dna.

8 ZKOUSENIi VODOTESNOSTI KANALIZACNICH POTRUBI

Prefabrikdty (véetné tésnéni v mistech spojd prefabrikatd) jsou zkoudeny dle CSN EN 1916,
vyZadujici vodotésnost pfi zkusebnim tlaku 50 kPa.

Cislo zmény: - Plati od: 1.4.2020 Schvalil: Ing. Josef Matéjka
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9 BEZPECNOST PRACE

Pfi dopravé, manipulaci, montdzi Zelezobetonovych patkovych trub je tfeba dbat vSech
bezpecnostnich opatfeni, vyplyvajicich ze zakond a pfislusnych predpisi a ceskych
technickych norem.

10 ODPOVEDNOST ZA VADY

CS-BETON Prefa s.r.o. neodpovida za vady zboZi, které byly zplUsobeny neodbornym
naklddanim se zbozim po jeho prevzeti kupujicim, neodbornou cinnosti pfi skladovani,
manipulaci a zabudovani, ktera by byla v rozporu s timto Technologickym postupem.

Pfed kazdou dopravou nebo zabudovanim vyrobku do stavby, je nezbytné nutné se seznamit
s technologickym postupem montdze, ktery je dostupny na internetovych strankach
spoleénosti www.csbetonprefa.cz — pfiloha k PN 08/2018.
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